I mai besgkte jeg bedriften
Duozink. For litt over et ar
siden startet de opp i nye
lokaler pa Borgeskogen
industriomrade i Vestfold.
En av utfordringene ved
varmforsinking er reyken
som kommer fra gryta nar
godset senkes ned i den
varme sinksmelten.

Dette har Duozink lost ved
a bygge inn sinkgryta og
filtrere den sinkholdige
royken, fortalte daglig leder
i bedriften, Bjarne Kihle.

Tekst og bilder
| Erik Bang
| erikbang@online.no

SKJERMET DYPPING
En typisk layout for sinkan-
legg har gjennom mange ar
vert at godset kommer inn i
den ene enden av bygget, gar
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gjennom forbehandlingen,
ned i sinkgryta og ut i den
andre enden.

— En ulempe med denne
lgsningen er at det er vanske-
lig & fange opp rayken fra den
apne gryta, forklarte Bjarne
Kihle. 1 det nye bygget la vi
derfor gryta langs en vegg og
bygget dyppesonen inn i et
kammer.

Ute i verkstedet fikk jeg se
den nye gryta. Den var ni
meter lang og bygget inn i et
kammer med en dgr pa hver
side som kunne heves og
senkes. Et 8k med gods var
inne i kammeret, og gjennom
et vindu fulgte vi med mens
delene ble senket ned i sin-
ken. Det freste og kokte og
den glohete sinken sprutet
rundt, mens vi sto godt skjer-

T.v.: Daglig leder Bjarne Kih-
le viste rundt i det nye
anlegget. Salgssjef Johnny
Teigmann til hoyre.

T.h.: Det er god plass til d ta
i mot varene utenfor det nye

bygget.

1

met for bade sprut og reyk.

Etter at alt var dekket av
sink sluttet det & koke og
sinksmelten roet seg. Darene
gled opp, og de to operatg-
rene begynte forsiktig a stryke
bort aske som hadde lagt seg
pa overflaten.

HELAUTOMATISERT

Vi gikk videre inn i forbe-
handlingsrommet som la
avskjermet fra de andre loka-
lene. Selv om flere av karene
inneholdt saltsyrebeis, var
det lite syrelukt. Det kommer
blant annet av at karene har

push-pull-avsug — luft blases
inn i den ene enden og suges
ut i den andre.

Forbehandlingen er ube-
mannet og normalt er det
ikke folk i dette rommet.
Anlegget er automatisert og
en PLS-styrt traverskran flyt-
ter dkene med gods fra avfet-
ting til beising, fluksing og
torking.

Duzink bruker et surt
avfettingsbad og herfra gar
godset rett over i saltsyrebei-
sen uten skylling. Etter bei-
sing er det skylling og deret-
ter fluksing og terking.




Over.: Den helautomatiserte
forbehandlingen ligger i et
eget rom avskjermet fra det
gvrige produksjonslokalet.

Karene er av betong og belagt
med glassfiberarmert plast
og star i en stgpt katastrofe-

grop.

FILTRERER LUFTEN
Vi gikk opp en etasje og inn i
ventilasjonsrommet  med
luftbehandlingsutstyret. Hit
kommer luften fra sinkgryten
som suges ut gjennom fem
ventiler i taket pa ovnen. Luf-
ten gar inn pa et gigantisk fil-
ter som veier over 6 tonn.
Det har 240 filterposer som
er 8 meter lange og har et
samlet filterareal pa ca 300
kvadratmeter. Det som filtre-
res ut er sinksalter som hav-
ner i store sekker og gjenbru-

kes i prosessen.

MANGE PRODUKTER

— Vi varmforsinker alt fra
trapper, rekkverk og gjerde-
materiell til steyskjermstol-
per og utstyr til smabathav-
ner, fortalte Kihle. | disse
dager er vi blant annet i gang
med et stort prosjekt til Lysa-
ker stasjon.

P4 spgrsmal om noe av
dette pulverlakkeres, fikk jeg
vite at de i fjor fikk pulverlak-
kert ca 5 % av det de forsin-
ket. Etterspgrselen etter pul-
verlakkert sink er gkende.
Mange gnsker et farget alter-
nativ med enda lenger levetid
enn det sinken har. | samar-
beid med Rogaland Pulver-
lakk leverer Duozink et kom-
binasjonsbelegg av sink og
pulver under navnet ZiPoCo-

T.v.: Pa hver side av sinkgry-
ten er det store dprer som
kan heves og senkes og som
skjermer for dyppesonen.

TILSETTER NIKKEL
Stalets innhold av silisium
byr pa helt spesielle utfor-
dringer for de som forsinker.
Nar vektsprosenten av sili-
sium pluss fosfor ligger
mellom 0,03 og 0,14 er stalet
i det som pé fagspraket kalles
“Sandelinomradet”. Med
slikt stal kan det oppsta
ukontrollert vekst i sinktyk-
kelsen under dyppingen og
beleggtykkelsen kan bli eks-
tremt hey. Ulike tiltak for &
motvirke dette er forsgkt uten
godt resultat. Ved Duozink
har de begynt 4 tilsette sma
mengder nikkel som har vist
seg a ha god effekt, opplyste
Bjarne Kihle.

T.v.: Godset henger pd store
dk gjennom prosessen. Her
er ferdig forsinket gods under
avkjaling.

T.h.: Det er store dimensjo-
ner pa filtrene som renser

- royken. Sinksaltene som skil-

les ut samles i sekker og
gjenbrukes i prosessen.

Duozink AS har 20 ansatte i
bedriften pa Borgeskogen
der de ogsa har administra-
sjonen til bedriftens to andre
avdelinger.

Den ene avdelingen ligger i
Stokke der de har anlegg for
haytemperaturforsinking av
sentrifugegods. Den andre
avdeling er i Sellebakk i @st-
fold. Her har de en gryte pa
7 meter.

Bak Duozink AS star Helseth
Invest AS og Duo Holding.
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